CNC銑床安全作業標準

作業種類：CNC工具機作業

單位作業名稱：CNC銑床操作
作業方式：個人作業

處理物品：銑削工作物

使用機具：CNC銑床

防護器具：安全眼鏡

	工作步驟
	工作方法
	不安全因素
	安全措施
	事故處理

	1.作業前
	1-1檢查是否正確穿戴工作服及防護器具。

1-2檢查機台上有無繫上任何外來物品。

1-3檢查電器箱門是否完全緊閉。

1-4檢查緊急開關按鈕有無障礙。

1-5檢查潤滑油是否在安全水平上。

1- 6檢查刀具號碼是否正確。

1-7檢查刀具及加工物是否穩固。

1- 8檢查安全門是否關上。

1-9檢查工作圖及加工程序


	2- 1工作人員衣物捲入造成傷害

1-2易造成機台傷害

1-3易造成工作人員傷害。

1-4易造成工作人員、機台傷害。

1- 5易造成機台傷害。

1-6易造成主軸及刀庫受損。

1- 7易造成工作人員、機台傷害。

1- 8易造成工作人員傷害。

1-9程序錯誤易造成刀具，工件飛出傷到工作人員。


	2- 1確認正確穿戴工作服及防護器

1-2確認機台上無繫上任何外來物品。

1-3確認電器箱門已完全緊閉。

1-4確認緊急開關按鈕無障礙。

1- 5確認潤滑油是否在安全水平上。

1-6確認刀具號碼安裝正確。

1- 7確認刀具及加工乙安裝物穩固。

1- 8確認安全門已關上。

1-9要確定加工程序是否正確。


	2- 1受傷人員赴醫治療。

1-2機械送修。

1- 3受傷人員赴醫治療。

1- 4受傷人員赴醫治療。

1-5機械送修。

1- 6機械送修。

1-7受傷人員赴醫治療；機械送修。

1- 8受傷人員赴醫治療。

1-9檢出立即更正，重新輸入。

	2.作業中
	2-1不要夾持工件，作程式預演的測試步驟。

2-2運轉中勿用手去移開鐵屑。

2-3運轉中勿接觸機器或打開安全門。

2-4勿用潮濕的手觸摸按鈕或開關。

2-5加工中，人員不得離開。


	2-1危及機械、人員安全。

2-2易造成工作人員傷害。

2-3易造成工作人員傷害。

2-4易造成工作人員傷害。。

2-5工作人員不在，易生意外。
	2-1要確定程式正確。。

2-2嚴禁用手去移開鐵屑。

2-3嚴禁運轉中接觸機器或打開安全門。

2-4嚴禁用潮濕的手觸摸按鈕或開關。

2-5工作人員不可離開現場。
	2-1測試中如有不正常現象按下"emergency stop"鈕。

2-2受傷人員赴醫治療。

2- 3受傷人員赴醫治療。

2-4受傷人員赴醫治療。

2-5任何不正常狀態或音響，立即壓下" emergency stop"鈕。

	3.作業後
	3-1擦拭收工具、工件，機台並作防鏽。

3-2 清潔工作區域地面。

3-3 電源的切斷。


	3-1 工具、工件易掉落打傷人。

3-2 地面濕滑，人員易滑倒。

3-3切斷電源易使工作人員觸電。
	3-1 確實收工具、工件，擦拭機台。

3-2 確實清潔地面。

3-3 確實切斷電源於"off "狀態。
	3-1 受傷人員赴醫治療。

3-2 受傷人員赴醫治療。

3-3 受傷人員赴醫治療。
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