放電加工安全作業標準

作業種類：放電作業

單位作業名稱：放電工件
作業方式：個人作業

處理物品：殼模及電極棒等

使用機具：放電加工機及夾具

防護器具：安全眼鏡
	工作步驟
	工作方法
	不安全因素
	安全措施
	事故處理

	1.作業前
	1-1 檢查機體內外

1-2 檢查控制箱各鈕及面板


	1-1 放電條件不對產生溫度過高著火。
1-2 面板輸入不對造成溫度不對而損壞工件或機體
	1-1 滅火並重新設定

1-2面板校正輸入值
	

	2.作業中
	2-1 。專心操作穿戴防護器具

2-2 殼模拿出機體要正確操作


	2-1 燙傷

2-2 殼模掉下打傷燙傷人員
	2-1 穿戴完整之防護器具

2-2 拿穩工件並穿戴防護器具


	2-1 受傷人員送醫治療。

2-2 受傷人員送醫治療。




	3.作業後
	3-1 使用後清潔乾淨。


	3-1 殼模碎片刮傷燙傷人員。


	3-1 穿戴防護器具並清潔乾淨。


	3-1 受傷人員送醫治療。
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